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PRECAUCION

Siga estasreglas s van a soldar en € estanque. El arco eléctrico
de la soldadura podria pasar a través ded transductor
causandole dafio o al procesador de sefial, S estas precauciones
No son seguidas.

1. Desconecte e cable del transductor desde la sefial del
procesador. S es posible sague € transductor o aidelo
eléctricamente. (Transductores que tienen cojinete de goma
dura solamente requieren remover los pernos. El cojinete
actuara comoaislacion.)

2. Conecte la tierra de la maquina de soldar lo mas cerca que
sea posible ddl punto a soldar.

3. Siempre conecte la tierra de la maquina de soldar tal que la
corriente no pase através de transductor.
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Capitulo 1. Descripcion de Equipos

Capitulo 1. Descripcion de
Equipos

CAPITULO 1. DESCRIPCION DE
EQUIPOS

El Transductor Load Stand Il es la Unica celda de carga de soporte directo que
es usada para pesar material almacenado en botes, silos y, estanques de
almacenamiento similar. El disefio incorpora un exclusivo montaje resistente
gue permite pequefios movimientos en los soportes del estanque mientras
conserva una fuerte y confiable conexién via pernos. Control de barras y
tensores no son requeridos.

La parte estructural del Transductor Load Stand |l consiste de un pedestal de
acero soldado, un cojinete resistente y pernos especiales de montaje. El
pedestal es fabricado de una seccion de cafieria y flanges soldados. Los
agujeros en ambos flanges son sobredimensionados. Esto permite a perno de
arriba inclinarse ligeramente para acomodar peguefios movimientos en soporte
del estanque. Los agujeros de abajo acomodan la tolerancia en la ubicacién de
los pernos de montaje. El cojinete resistente y golillas permiten a los soportes
del estanque y pernos moverse ligeramente mientras alln mantienen las fuerzas
detensiony corte en los pernos.

Las celdas de carga Transductor Load Stand Il son disefiadas y fabricadas de
acuerdo con |os reglamentos aplicables de la U.B.C. Sin embargo, €l tamafio
del estanque y las condiciones de carga son Unicas para cada cliente. Es
importante que cada cliente determine las normas locales de construccion y
condiciones de carga a la cual el Transductor Load Stand |l sera sometido y
verifigue que la sobrecarga especificada es adecuada.  Kistler-Morse
proporciona planos de fabricacion, etc., a pedido para ayudar en esta
verificacion.  Nosotros recomendamos que un Ingeniero estructural sea
consultado para realizar estas verificaciones y disefiar las fundaciones y
accesorios tanto para construcciones nuevasy existentes.

La capacidad de medir carga del Transductor Load Stand |l es proporcionada
por los sensores semiconductor medidor de esfuerzo Microcell |1 instaladas en
el pedestal. La dimension del pedestal y la localizacion de los sensores estan
diseflados para minimizar los errores. Los sensores semiconductor miden la
deflexion en el pedestal causada por el peso del material en el estanque. Esta
medicion es convertidaaun voltaje de salida el cual es proporcional al peso del
material. Cubiertas ambientales de plastico y caja de unién protegen los
sensores y terminales de alambre de la lluvia, polvo y otras condiciones
naturales del ambiente. En el caso improbable que uno de estos sensores fallen,
puede ser reemplazado en terreno sin sacar el pedestal de abajo del estanque.
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Capitulo 2. Instalaciéon de Load Stand |1

PRECAUCION

Siga estasreglassi van a soldar en €l
estanque. El arco eléctrico de la
soldadura podria pasar a través del
transductor causandole dafio o al
procesador de sefial, s estas
precaucionesno son seguidas.

1.

Desconecte el cable de
transductor desde la sefial del
procesador. Si es posible saque
el transductor o aislelo
eléctricamente.  (Transductores
que tienen cojinete de goma
dura solamente requieren
remover los pernos. El cojinete
actuara como aislacion.)

Conecte la tierra de la maquina
de soldar lo mas cerca que sea
posibledel punto a soldar.

Siempre conecte la tierra de la
méquina de soldar tal que la
corriente no pase a través del
transductor.

Capitulo 2. Instalacion
de Load Stand ||

INTRODUCCION

Este capitulo describird como instalar los Transductores Load
Stand Il bajo los estanques (la Ilamaremos Load Stands desde
este punto hacia delante). Las siguientes ilustraciones
representan a un estanque montado en fundaciones de concreto,
pero todos estos conceptos se aplican a sistemas montados en
viga, etc. Si usted tiene preguntas sobre el procedimiento de
instalacion después de haber leido este manual, contactese con
fabrica paraunaasistenciaadicional.

EQUIPOSNECESARIOS

Los siguientes equipos son requeridos para instalar con éxito
un Sistema de Peso Load Stand I1.

Equipo de levantamiento, es decir, grta y/o gata
hidraulica.

Pernos y tuercas ASTM A325 tanto para la conexion
inferior y superior (proporcionados por el cliente). Kistler-
Morse proporciona golillas especiadles usadas para la
conexion superior. Remitase a TI-LC.LSII-01 en €
Capitulo 3, seccion referencia.

Laminas (cuando se requiera). Kistler-Morse proporciona
dos laminas por Load Stand pero |dminas adicionales
pueden ser requeridas.

Tester de mano Kistler-Morse.

Herramientas: Llaves para pernos, piezas de metal, nivel,
regla, barras de levante, destornilladores.
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Capitulo 2. Instalaciéon de Load Stand |1
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INSTALACION

Paso 1.

Antes de instalar las Load Stand, verifique que estas son de la
capacidad correcta para su aplicacion y que no han sido
dafiadas durante el embarque.

a.  Saquelatapadelacajade unién. La capacidad de la Load
Stand esta anotada en |a etiqueta fijada en |a parte interior
delatapatal como lo muestralafigurade arriba. Verifique
que la Load Stand esta correcta para su aplicacion y
estanque. (Remitase a TI-LC.LSI1-01 en €l Capitulo 3 para
més informacion.)
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Capitulo 2. Instalaciéon de Load Stand |1
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CAJA DE UNION

BLANCO

NEGRO

Paso 1. (Continuacién)

b. Usando un conductor de 3 cables, conecté una punta a los
terminales RED, BLACK, y WHITE de la caja de unién de
la Load Stand I1. Conecte la otra punta a los terminales
RED, BLACK, y WHITE del Tester Kistler-Morse,
asegurese de conectar RED con RED, BLACK con
BLACK y WHITE con WHITE.

Sin carga en la Load Stand, la indicacion del Tester
deberia leer entre +50 y =50 mV. Si la indicacién es
significativamente mayor que esto, remitase al Capitulo 4,
Determinacién de Fallas.
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Capitulo 2. Instalaciéon de Load Stand |1
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Capitulo 2. Instalaciéon de Load Stand |1

Paso 3.

Monte €l transductor Load Stand Il en lafundacion.

NOTA

Remitase a TI-LC.LSII-01 en Capitulo 3 para
preparar fundacion/viga.

a.  Suavemente bgje la Load Stand a la fundacién. Alinee
con cuidado los agujeros del transductor con los
agujeros de lafundacion. Instale pernosy tuercas seguin
requerimiento (Remitase a TI-LC.LSI1-01 en Capitulo
3.) No apriete los pernos completamente en este paso.
Dejeun vacié de 4" entre tuercay golilla para permitir
el posicionamiento del transductor.

b. Repita el paso 3.a. para todas las Load Stand Il
restantes.
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Capitulo 2. Instalaciéon de Load Stand |1
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MEDICION DE SALIDA SIN CARGA

(EJEMPLO)
Load Stand #1 +30 mV
Load Stand #2 -15 mvV
Load Stand #3 +17 mV
Load Stand #4 -25 mV

INGRESE SU SALIDA SIN CARGA AQUI

Load Stand #1

Load Stand #2

Load Stand #3

Load Stand #4

Load Stand #5

Load Stand #6

Load Stand #7

Load Stand #8

NEGRO

Paso 4

Medir el voltaje de salida de los Transductores
Load Stand Il en condicién de “no carga’.

a. Conecte el Tester a la caja union de la Load
Stand como se muestraen lafigurade arribay
fije en Tester en modo TEST. La pantala
indicard la salida del transductor en
milivoltios.

Use el espacio proporcionado para registrar la
salidade cadaLoad Stand I1.
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Capitulo 2. Instalaciéon de Load Stand |1

Paso 5

Monte el estanque sobre los Transductores Load
Stand I1.

a Baje e estanque muy lentamente sobre los
Transductores Load Stand II. Alineacion
mediante pernos puede ser usado para ayudar a
guiar y posicionar el estanque.
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Capitulo 2. Instalaciéon de Load Stand |1

CAJA DE UNION
SACADA PARA
CLARIDAD

CORTE
TRANSVERSAL
FLANGE

CENTRE LOS
PERNOS EN EL
AGUJERO DE LA
LOAD STAND

&

Paso 5. (Continuacién)

b. Centre los agujeros de la parte superior de la
Load Stand con los agujeros del estanque, use
latolerancia disponible en los agujeros de la
parte inferior. Para Load Stand con capacidad
de 50 K libras (22.680 kg.) o mayor debe ser
usada una cufia en la base de la Load Stand
para moverla suavemente hacia su posicion.

NOTA

Si los agujeros patrones del estanque no
calzan con los agujeros patrones de la Load
Stand, modifique los agujeros del estanque.
Para llevar las Load Stand hacia su posicién,
no las martille o las fuerce apretando los
pernos de montaje.

c. Coloque los 4 pernos superiores a través de
los agujeros del estanque y la Load Stand. El
perno debe ser capaz de pasar libremente a
través de los agujeros sin interferencia.

Apriete las tuercas con los dedos muy
fuerte. La golilla de goma no sera apretada
en este paso.

Laminado preliminar: Aseglrese que no
exista espacio entre el estanque y los
flanges de la Load Stand Il, Si necesita
laminas como las descritas en la Pagina 2-
11.

Usando una llave, apriete las tuercas
superiores una vuelta y media. Esto
apretard Las golillasde gomay €l cojinete
superior. Aplique seguro de hilo o doble
tuerca para prevenir que suelten.

Apriete los pernos y tuercas inferiores de
acuerdo a codigo uniforme de
construccion (U,.B.C.) seccion 27-7.
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Capitulo 2. Instalacién de Load Stand | |

Paso 6
Laminado Final

a Con el peso muerto del estanque aplicado
(estanque vacio, sin material), use el Tester
Kistler-Morse para medir la salida en voltaje
delas Load Stand.

b. Registe el voltge de salida de cada Load
Stand en el espacio proporcionado en la
préxima pagina.

Para asegurar una igual distribucion de carga
usted debe verificar lo siguiente:

Compare la salida de los pesos muertos
con salida sin carga. . Todas las salidas
deben ser positivas. Si usted observa una
salida con cambio negativo, controle lo
siguiente:

Polaridad estd alambrada a revés en una 6
mas cajas de unién o en e Tester.
Aseglrese que el alambrado es RED a
RED, BLACK a BLACK, y WHITE a
WHITE.

El estanque esta balanceado hacia un lado
cambiando la carga hacia las otras tres
Load Stand y poniendo una de las cuatro
en condicion de “no carga’ o “carga de
tension”. Esta situacion es inusual pero
puede suceder en casos de deformacién
térmica extrema o si todas las patas del
estanque no son del mismo largo.
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Capitulo 2. Instalaciéon de Load Stand |1
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LOAD STAND # | SALIDA SIN CARGA | SALIDA PESO CAMBIO
(desde Pag. 2-6) MUERTO
1 +30 mV +90 mV +60 mV
EEMPLO 2 15 mv +50 mv +65 mV
3 +17 mV +30 mV +13 mV
4 -25 mV +80 mV +55 mV
PROMEDIO CAMBIO = 48.25 mV
Ingrese las lecturas de voltaje de su sistema abajo
LOAD STAND # | SALIDA SIN CARGA | SALIDA PESO CAMBIO
(desde Pag. 2-6) MUERTO
1
2
3
SU SISTEMA 4
5
6
7
8
PROMEDIO CAMBIO =
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Capitulo 2. Instalaciéon de Load Stand |1

0.03 (0.8 mm)
MAXIMO VACIO

0.03 (0.8 mm)
MAXIMO VACIO

2,

La salida desde la condicion de “no carga” a
“carga muerta’ se debe incrementar dentro
de un 50% del promedio de incremento en la
salida. En nuestro jemplo en la pagina 2-10,
las Load Stand 1,2 y 4 relnen esta
condicién, mientras la salida desde la Load
Stand 3 es demasiado baja. Esto indica que
la mayor parte de la carga esta repartida en
las Load Stand 1, 2y 4 y la Load Stand 3
esta siendo ligeramente cargada y requiere
laminar. Para redistribuir la carga el
procedimiento es el siguiente:

Inspeccione por vacios la superficie de
acople de la Load Stand en consulta. (El
gemplo mostrado en la figura en la Load
Stand 3.) Si no existen vacios, instale la
lamina completa (proporcionada por Kistler-
Morse) en el cojinete superior de la Load
Stand y vuelva a medir el voltagje de salida
por el Paso 6.a. procedasi la salida esta bien.
Si la salida es demasiado baja adicione una
lamina como las requeridas. Esto requerira
sacar los pernos y levantar el estanque,
instale la lamina y vuelva el estanque a sus
condiciones de instalacion.

PRECAUCION

Suelte todos los pernos de la parte inferior de la

Load Stand antes de levantar el estanque para
prevenir dafios en el transductor.

Si tuercas de nivel son usadas, gjuste la
atura de la Load Stand dando vueltas a las
tuercas de nivel. Puede ser necesario gjustar
la atura de la otras Load Stand para
asegurar las condiciones de instalacion.

b. Si usted observa vacios como se muestra en
la ilustracién, partes de laminas seran
requeridas. Proceda de acuerdo a lo
siguiente:

1. Use e flange de la Load Stand como
guia, marque la forma de lamina
requerida en una pieza de carton. Use
esta como plantilla para cortar la forma
de lamina requerida de una lamina
proporcionada por Kistler-Morse o el
cliente. Instale lalamina en el vacio.

NOTA

Mas de una lamina por vacio puede ser

requerida. Esto es dependiente del grado de
desalinamiento angular.
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Capitulo 2. Instalaciéon de Load Stand |1

o ™)

g PROTECTOR SOLAR
ALREDEDOR DE LA

LOAD STAND |

=
""" ROJO ol e neoRO
BLANCO = |

NEGRO & A7 | L

BLANCO

el =1

f. Instale el protector parael sol.
c. Inspeccione las restantes Load Stand Il por

vacios y arréglelos por consiguiente. Cuando g. Usted ahora esta listo para calibrar su

este terminado, los vacios no deben exceder sistema. Remitase a Manua del

0.03 pulgadas. procesador de sefial por instrucciones de
calibracion.

d. Aprietelos pernospor paso 5.e.y 5.f.

e. Midala salidas por PASO 6.a. Si esta hien
proceda aalambrar . Remitasea TI-LC.LSII-
Olen Apéndice C para instrucciones de
alambrado.
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Capitulo 3. Dibujos Técnicos

Capitulo 3. Dibujos
Técnicos

INTRODUCCION

Este capitulo contiene Dibujos Técnicos dela Load Stand |1 que muestran
dimensiones dereferenciay detalles de instal acién.
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Capitulo 4. Determinacion de Problemas

Capitulo 4.
Determinacion de Problemas

ERROR 1

Salida del sensor Load Stand, sin carga, seamasallade + 50 mV.

EXPLICACION

Todas las Load Stand 11 son 100% controladas en fabrica para que tengan
una salida sin carga compensada entre —50 a +50 mV. Compensacién sin
carga mas alla del limite puede indicar que un sensor esta dafiado o
alambres sueltos en algun sensor .-

ACCION

1. Saquelatapadelacajade uniony controle que todos los sensores
estén alambrados al bloque de bornes (TB3), asegurar continuidad.

2. Usando un ohnmetro, mida el valor deresistenciaen TB1 dela
siguiente forma:

a Midalaresistenciadesde WHITE aBLACK.

Registrelo aqui

b. Midalaresistenciadesde WHITE aRED.

Registrelo aqui

Estas dos | ecturas deberian estar dentro de un 10% unade otra. Si
esto no ocurre, usted puede tener un sensor malo y debera seguir
laaccion Paso 3 paraidentificar al sensor.
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Capitulo 4. Determinacion de Problemas

c. Eneste paso sague los alambres de cada sensor y mida el valor de
resistencia conectando el ohnmetro directamente a los alambres

del sensor.

Registre aqui:

Sensor A: W aR W aB
Sensor B: W aR W aB
Sensor C: W aR W aB
Sensor D: W aR W aB

Laslecturas deberian estar dentro de un 10% unade otra. Si esto
no ocurre, el sensor estamalo y necesitara ser reemplazado.

3. Controle para corte atierra usando un ohnmetro en escala de 20 Mohm.

NOTA

Agua en la caja de union puede causar corte a tierra. Todos los
siguientes pasos asumen que la caja de unién, PCB, y todas las
conexiones estan secas.

a.  Midalaresistencia desde el terminal TB3 WHITE al pedestal de
la Load Stand. ( El protector contrael sol o los pernos de la cgjade
union son buenas localizaciones para conectar la punta del
ohnmetro atierra.). Si lalectura es menor que infinito (es decir hay
resistencia) esto es un problema y usted debera llevar a cabo el
Paso 3b.

b. Saque los alambres de cada sensor en TB3 y mida la resistencia de
los sensores entre el cable WHITE y el pedestal delaLoad Stand, si
la lectura es menor que infinito, el sensor esta cortado en su
estructuray debe ser reemplazado.

ERROR 2

Lecturaen el display errética o fluctuante.

EXPLICACION

Pequefias cambios de amplitudes o oscilacion pueden ocurrir,
especialmente en estanques al aire libre. Variaciones Peak-to-peak de 0.1 a
0.3% de plena escala son normal. Estas tipicas oscilaciones pueden ser
eliminadas por la fijacién apropiada de “count by” y “scala’. (repitase al
manual de operacién del procesador de sefial KM).
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Capitulo 4. Determinacion de Problemas

Afloje las tuercas en los pernos superiores. EStos pernos superiores aln
deben moverse libremente en sus agujeros por paso 5 de instalacion o ellos
estén atascados, indicando que la tolerancia de los agujeros del flange del
estanque y/o la expansion del tanque estan bajo dimensionados y estan mas
ala de los limites de tolerancia de los agujeros de la Load Stand y
resultando una carga en extremo en un lado de la Load Stand.

a.  Silos pernos estan atascados:
1. Normalmente los agujeros del flange del estanque pueden ser
aumentados para proporcionar unatoleranciaadicional.
2. En casos extremos donde la expansion del estanque excede los +
0.125", una pieza especial de arranque puede ser instalada para
desunir lacargade ese lado. (Contéctese con KM).

b. Si lospernos no estan atascados

Estanques con temperatura pueden ocasionalmente radiar o conducir
calor através de las patas del estanque causando un cambio en el cero.

1. Afsleel estanque paraminimizar radiacién del calor.

2. Adicione un especial “alta temperatura’ cojinete de aislacion.
(contactese con KM).

Grandes cambios de amplitud y/o repentinos a menudo indican
problemas con |os sensores.

Humedad en el canalizado de los cables, en la cgja de union, o en
los tarjetas de circuitos impresos es probablemente causa de
lecturas erréticas.

ACCION

1. Controle todos los conductos, cajas de unién, y PCB para
contaminacién de agua.

a.  Si seencuentraagua:

1. Encuentre lafuente de entraday corrija.

NOTE

Si usted va usar un sellante, slo use uno que esté aprobado por KM..
Muchos sellantes contienen &acido acético el cual dafiino para la
electronica

Seque usando un secador de pelo.
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Capitulo 4. Determinacion de Problemas

b. Si no encuentra agua, controle las Load Stands por sensores dafiados y
cortes atierra paraprevenir errores.

c. Controle la entrada de voltge AC a Procesador de sefial por
estabilidad. (Remitase a manual del procesador de sefial.)

ERROR 3

Cambios repetitivos en un periodo de 24 horas.

EXPLICACION

Cambios periddicos dentro de 24 horas son probablemente causados por
expansion térmica en el estanque debido alaradiacién solar o debido ala
respuesta del estanque por sus ciclos térmicos.

ACCION

1. Inspeccionelos pernos superiores en todas las L oad Stands.

ERROR 4

Cambios repentinos en lalecturadel peso.

EXPLICACION

Un simple quiebre en cualquier Load Stand puede causar un cambio en la
indicacion de peso hacia arriba o hacia abajo por un gran porcentaje mas o
menos un 100% de plenaescala de lacargaviva.
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Capitulo 4. Determinacion de Problemas

ACCION

1. Controle el voltaje de salida para cada Load Stand. (Remitase a la
Pagina 2-6.). Este voltaje deberia estar dentro de las varias centenas a
cero. Si no esta dentro de—750 a+750 mV, mida el valor de resistencia

por ERROR 1.

2. Controle laentrada de voltaje AC a Procesador de sefial por precision
y estabilidad. (Remitase al manual del procesador de sefial.)
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Capitulo 5. Especificacion de
Productos

MECANICAS
ESTRUCTURA
Estructuray Pernos de carga permitidos por UBC...... VeaTI-LC.LSII-01 en cap.3.
Disefio de fuerzas en Estructuray Pernos................... VeaTl-LC.LSII-01 en cap.3.
SENSOR
Integridad Funcional ...........cccccceeei e, 200% Carga Nominal
ENTRADA
Voltaje Alimentacion
EStANAEN ..o 12 Vdc
MAXIMNO. ..vietiiietee e 30 Vdc
COITIENLE ...ttt 15.52 mA (70°F (21°C) @ 12
Vdc de alimentacion)
Potencia consumida 186.4 mW (70° F (21°C) @

12 Vdc de alimentacion)
SALIDA (12 Vdc de Alimentacion)

SalidaNomMinal .......cccocveviieee e (VeaTabla5-1)

SAlidaSIN CAIGA ..ot +50mV

NO-lNEATAB ...t + 0.20% de |la salida nominal.
Repetibilidad e HIiSterisis ......ccovvevvecvcecieseee e, + 0.10% de la salida nominal.

CONDICIONES AMBIENTALES

Indice de Proteccion ..............coooveriiicccccicersrns Disefiado paraNEMA 4
Rango de Temperatura
OpPEracional.............coeevivieiciiici e -34° a+60°C
AlMaceNaMIENtO .........cccuevvviviciiiicce s -34° a+60°C
COMPENSACION ... -18° a+38°C
HUMEdA ... 100% no condensado.
FISICAS
Material Construccion
Pedestal ........cccoireeirere e Acero ASTM A53 GR B
[ = 1 1= Acero ASTM A36
ChadeUNION.......cooevereeeieere e enens Plastico NORY L
Cojinete reSistente...........ccvevivincciic e Gomareforzada.
TErMINACIONES ........coviiiieic s Primero 2 capas para prevenir
oxido y después 2 capas de
esmalte epoxico.
S 1S o SRS Microcell 11
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Capitulo 5. Especificacién de Productos

NUMERO SALIDA CARGA NOMINAL
MODELO
+ 10% LBS KG
S2-025K 350 mV 25,000 11,340
S2-050K 400 mV 50,000 22,680
S2-100K 400 mV 100,000 45,630
S2-200K 400 mV 200,000 90,720
S2-300K 400 mV 300,000 136,080
S2-500K 400 mV 500,000 226,800
S2-750K 400 mV 750,000 340,200
S2-IM 400 mV 1,000,000 453,600
NOTA
Para Load Stand de 300K, 500K, y 1M, favor consultar afabrica pararevisar aplicacion.

Tabla5-1. Carga Nominal
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